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Dobladora de alta velocidad

ALPHA X5

La solucién estandar para hacer
1, 2 0 3 doblados a la mitad
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Doblador con ancho estandar de trabajo de hasta
3500 mm para doblez lateral en 1 a 4 vias y doblez
cruzado en una sola linea. Disefiada para tener menos
piezas en movimiento que las dobladoras convencio-
nales lo cual la hace muy rapida y confiable. El doblez
lateral es realizado por rodillos laterales y opera sin
mecanismos de reversa, con una velocidad de 60 metros
por minuto. La velocidad se ajusta a la velocidad de la
calandra. La dobladora lateral puede combinarse con
dobladoras cruzadas para ajustarse a algunos linos

y los patrones de doblado requeridos. Adicionalmen-
te, puede combinarse con una dobladora cruzada

de piezas pequenas y con apiladoras para lineas de
planchado multipropésito.

LF - Seccion de doblez lateral

ﬂ La lenceria cuelga libremente desde la parte supe-
rior de la banda en el primer doblez lateral. El doblez

es realizado por un disparo de aire entre rodillos que
puede ser ajustado de acuerdo con el grosor de la lencerfa
asequrando un doblado simple, rdpido y eficiente de
lencerfa liviana y pesada.

© Las correas guian la lencerfa a través de la maquina.
Esta técnica previene que la lenceria se deslice o
desplace vy la funcion de presion asequra un doblado

de optima calidad.

© 1 doblez lateral C es hecho mediante correas de
transporte y un disparo de aire. Gracias a este disefio,
se aseqgura una excelente calidad de doblado.

Doblez lateral
2-modelo de doblez lateral

Division de lineas - Seccion de doblez lateral
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B+C p ), 2 dobleces

Seccion de doblez lateral

1 doblez, bordes hacia afuera

1 doblez, bordes hacia adentro



Sistemas de Desvio.

Dos sistemas de desvio en la seccion de doblez lateral
permiten descartar piezas grandes hacia la mesa trasera
Q 0 piezas pequefias a través de la maquina hacia
una dobladora cruzada o a una apiladora ubicadas
atrds de Ia dobladora. Otros sistemas de desvio estan
disponibles de acuerdo con las divisiones de lineas y

las opciones.

XF - Seccion de doblez cruzado

La ALPHA X5 usa una dobladora cruzada simple y rapido
para operacion a una linea, entregando 1,2 0 3
doblados cruzados y doblados a la mitad. Como una
opcion, la dobladora puede ser suministrada con sec
ciones de doblez cruzado conocidas de la linea

de Jenfold Classic.

© &l primer doblez cruzado se realiza entre rodillos.

La distancia entre rodillos y la presion puede ser ajustada
automaticamente utilizando un rodillo resortado. Esto
aseqgura una buena friccion entre los rodillos y Ia lence-
rfa. Las correas de la banda de salida activan los rodillos
del primer doblez cruzado y guian la lenceria hacia Ia
salida. La seccion de doblez cruzado es para materiales
livianos y maximo dos dobleces laterales.

G Como una opcién, el primer doblado cruzado puede
ser entregado con correas y rodillos de gran didmetro.
Las correas quian los linos hacia abajo asequrando un
doblez exacto y suavizando los bordes. La distancia
entre los rodillos y la presion puede ser ajustada auto-
maticamente con cilindros de aire, asequrando friccion
optima vy flexibilidad sin importar el tipo de lenceria o
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Opcion 1: para materiales livianos

Doblez cruzado
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Opcion 2: para materiales livianos o pesados
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Opcion 3: para materiales livianos y pesados en produccion mixta



su grosor. En caso de atasco o paro de emergencia,
0 al abrir las quardas de sequridad, la distancia entre
los rodillos en la primera seccion de doblez cruzado
aumenta, permitiendo que el operador remueva
facilmente la lencerfa.

@ Disparo de aire entre rodillos en el primer doblez
cruzado es recomendado para lenceria liviana.

© se recomienda utilizar cuchilla entre rodillos en
el primer doblez cruzado para lenceria pesada.

e Se recomienda “pick-up and drop” para lenceria
liviana para el sequndo doblez cruzado.

@ €I doblado con cuchilla en el tecer doblez cruzado
es la solucion para doblado a la mitad.

@ cuchilla en el conveyor reversible.

@ se recomienda banda reversible en el sequndo
doblez cruzado para doblado de alta calidad en linos
pesados.

@ B8anda de salida.

@ ALPHA XW5

Es el desarrollo del modelo ALPHA x5, con una
seccion de doblez cruzado 200 mm mds grande,
permitiendo doblez cruzado de hasta 1030 mm.

El nuevo y mas grande doblez cruzado ha sido
disefado teniendo en cuenta el aumento en las
dimensiones de los linos en los hoteles. Tiene una
seleccion de secciones de doblez cruzado disefiadas
cuidadosamente para cumplir con los requerimientos
a nivel mundial.
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JENTROL HMI PLC y sistema de control con pantalla tactil
El doblado preciso requiere control efectivo. El sistema
de control Jentrol HMI PLC representa el mds avanzado
en la actualidad con pantalla tactil asequrando el control
optimo de para los pardmetros de doblado. En Ias lineas
de planchado y doblado se debe garantizar la precision,
la velocidad correcta y el control.

El sistema utiliza un procesador preciso, una interfaz
facil de utilizar, opciones multi-lenquaje y una opcion
para servicio a control remoto.

Interfaz de facil manejo preparada para la cabina

El control PLC permite operar clasificacion en apiladoras,
combinacion de lineas automaética, control de linea de
acabado integrada, velocidad variable, efc.

El control remoto de la dobladora ocurre en un panel
separado. El software estd preparado para la cabina del
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sistema de manejo de informacion y el servicio remoto
Jenassist a través de conexion VPN.

Como una caracteristica estdndar en el programa, todas
las estadisticas de produccion pueden ser exportadas
facilmente a un archivo de Excel mediante un puerto
USB ubicado en el PLC.

Informacién detallada por cliente/articulo o hasta
99 categorias diferentes informando:

- Produccion por linea

- Caida y clasificacion.

Se obtiene la informacién anterior por cada receta
en total o por todas las recetas en total y los histéricos
totales:

- Por dfa

- Por receta

- Por dia/receta/carga

Ejemplo de una distribucién tipica. JENSEN puede proveer
otros modelos si son requeridos. Por favor contacte su
proveedor local de JENSEN.

2786
2041

883
800-1200




Cliente/Articulo permite diferenciar los histéricos
aln mas:

- Por dia

- Por dfa/cliente

- Por dia/cliente/articulo

- Por dia/cliente/articulo/carga

Caracteristicas y opciones

- Control Jentrol HMI PLC y panel de operacion con
pantalla tactil y contadores digitales

- Indicadores LED para control en el rack PLC

- Bypass automatico de linos enredados o mal ingresados
a la mesa posterior.

- 102 doblados laterales automaticos.

- Alarma de atasco en la seccion de doblez lateral para
piezas pequenas

- Alarma de atasco en la seccién de doblez cruzado para
piezas grandes

-2 0 3 doblados cruzados automaticos

- Correa dentada

- Apilador con pliegues para piezas pequefas colocadas
en la mesa posterior.

Instalacion

JENSEN se complace en asistirle enla plani-
ficacion de sulavanderia proporcionando
excelentes consultores, planosy datos téc-
nicos. Distribuidores autorizados oingenie-
ros de JENSEN deben llevara cabo lainstala-
cién paraasegurar un funcionamiento
correcto.

Servicio

AdemdsJENSEN le provee de un extraordi-
nario servicio post-venta conunareden
todo elmundo de Centros de Ventas y ser-
vicios altamente cualificados, y distribui-
dores, todos ellos con su propio servicio de
mantenimientoy piezas de repuesto.

Contacte con nosotros

JENSEN dispone de una completa gama de
equipamiento resistente paralaindustria
delavanderia, entregado e instalado de
acuerdo a sus especificaciones. Por favor
no dude en contactarnos paraampliar
informacién o consejo, o visite:
WWWw.jensen-group.com

Contacto local

WWWw.jensen-group.com

Descub
soludonesen U YouTube

www.youtube.com/jensengroupcom




